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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Schlagwerkzeug 

© Eine Hammerhalterung (7), die zwischen einer Halte- 
hulse (2) und einem Zylinder (14) vorgesehen ist, halt ein 
Zwischenelement (4) in einer axialen Richtung verschieb- 
bar. Ein vorherbestimmter Zwischenraum (10) wird zwi- 
schen der Hammerhalterung (7) und der Haltehulse (2) 
aufrechterhalten. Die Hammerhalterung (7) weist einen 
ausgesparten Abschnitt (11) auf, der mit einem Flansch 
(12) des Zwischenelements (4) in Eingriff treten kann, um 
die Schiebebewegung des Zwischenelements (4) zu be- 
grenzen. Ein Pufferelement (6) nimmt eine Schlagkraft 
auf, wenn der Flansch (12) durch den ausgesparten Ab- 
schnitt (11) gestoppt wird. Der Zwischenraum (10) be- 
grenzt ein KompressionsausmaS des Pufferelements (6), 
so daS eine vorherbestimmte Lebensdauer des Pufferele- 
ments (6) sichergestellt ist. 




o 
o 

a 

<j> 



UJ 

Q 



DE 199 

1 

Beschreibung 

HINTERGRUND DER ERHNDUNG 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Schlag- oder StoB- 
werkzeug, wie einen elektrisch betriebenen Hammer, das 
ein Zwischenelement umfaBt, urn eine Auf- und Abbewe- 
gung eines Schlagelements auf einen an einem vorderen 
Ende des Schlagwerkzeugs angeordneten Werkzeugeinsatz 
zu iibertragen. 

Herkornmlich wird eine Luftfeder verwendet, urn zu be- 
wirken, daB sich das Schlagelement auf- und abbewegt. Das 
Zwischenelement nimmt die Schlagenergie auf, die durch 
die Auf- und Abbewegung des Schlagelements hervorgeru- 
fen wird, und ubertragt die Schlagenergie auf den Werk- 
zeugeinsatz, urn die Schlagbewegung des Werkzeugeinsat- 
zes in der axialen Richtung zu bewirken. Die Schlagbewe- 
gung des Werkzeugeinsatzes wird direkt auf Beton oder 
ahnliches Material, das gebohrt cxier zerteilt werden soil, 
iibertragen, wahrend der Werkzeugeinsatz eine Reaktions- 
oder Ruckprallkraft aufhimmt, die von dem gebohrten oder 
zerteiiten Material ausgeubt wird. In einem derart belasteten 
Zustand wird die Schlagkraft durch den Ubertragungsme- 
chanismus, der das Schlagelement, das Zwischenelement 
und den Werkzeugeinsatz umfaBt, wirksam auf das gebohrte 
oder zerteilte Material ubertragen, 

Wenn eine Bohr- oder Zerteilungsarbeit abgeschlossen 
ist, nimmt ein Bediener das Schlagwerkzeug von dem ge- 
bohrten oder zerteiiten Material weg. Unmittelbar nach Ab- 
schluB des Bohr- oder Zerteilungsvorganges arbeitet jedoch 
das Schlagwerkzeug vom Luftfedertyp noch. Der Schlag- 
kraftubertragungsmechanismus stoppt nicht sofort und fahrt 
fur eine Weile fort, die Auf und Abbewegung zu ubertragen. 
Der Schlagkraftiibertragungsmechanismus wird namlich 
plotzlich von dem belasteten Zustand befreit und bleibt in 
einem unbelasteten Zustand. Die Schlagkraft wird nicht lan- 
ger auf das gebohrte oder zerteilte Material ubertragen und 
muB von dem Schlagwerkzeug selbst absorbiert werden. In 
diesem Fall gibt es die Wahrscheinlichkeit, daB ein Teil des 
Schlagkraftubertragungsmechanismus, z. B. das Zwischen- 
element, an andere Teile in dem Schlagwerkzeug ubermaBig 
anstoBen und dieselben beschadigen kann. 

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Schlag- 
werkzeug zu schaffen, das verhindern kann, daB interne 
Bauteile durch die Schlagkraft im unbelasteten Zustand be- 
schadigt werden, und das die Lebensdauer des Schlagwerk- 
zeugs verlangert. 

Um dieses und andere damit in Beziehung stehenden 
Ziele zu erreichen, stellt die vorliegende Erfindung ein er- 
stes Schlagwerkzeug bereit, mit einem Schlagelement, das 
sich in einem Zylinder in Ansprechen auf eine Antriebs- 
kraft, die von einem Motor abgegeben wird, auf- und abbe- 
wegt, einem Zwischenelement, das von dem Schlagelement 
geschlagen wird, einem Werkzeugeinsatz, der an einem vor- 
deren Ende des Schlagwerkzeugs vorgesehen ist und von 
dem Zwischenelement geschlagen wird, und einer Halte- 
hulse, um den Werkzeugeinsatz zu halten, so daB er in einer 
axialen Richtung derselben verschiebbar ist. Das Schlag- 
werkzeug ist dadurch gekennzeichnet, daB eine Hammerhal- 
terung zwischen der Haltehulse und dem Zylinder vorgese- 
hen ist, um das Zwischenelement in einer axialen Richtung 
derselben verschiebbar zu halten, und daB ein vorherbe- 
stimmter Zwischenraum zwischen der Hammerhalterung 
und der Haltehulse aufrechterhalten wird. Die Hammerhal- 
terung weist einen ausgesparten Abschnitt auf, der mit ei- 
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nem Flansch des Zwischenelements in Eingriff treten kann, 
um die Schiebebewegung des Zwischenelements zu begren- 
zen. Zudem ist ein Pufferelement vorgesehen, um eine 
Schlagkraft aufzunehmen, wenn der Flansch durch den aus- 
5 gesparten Abschnitt gestoppt wird. 

Der Zwischenraum begrenzt vorzugsweise ein Kompres- 
sionsausmaB des Pufferelements, so daB eine vorherbe- 
stimmte Lebensdauer des Pufferelements sichergestellt ist. 

Es ist bevorzugt, daB das Pufferelement zwischen der 
10 Hammerhalterung und einer vorderen Abdeckung, die die 
Hammerhalterung beherbergt, vorgesehen ist. 

Die Lebensdauer des Pufferelements ist vorzugsweise im 
wesentlichen mit der Lebensdauer des Schlagwerkzeugs 
identisch. GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform ent- 
15 spricht die Lebensdauer des Pufferelements wiederholten 1 
x 10 7 Schlagen. 

Das Pufferelement ist vorzugsweise ein Urethangummi 
mit einer Gurnmiharte, die HS 90 entspricht. 

Die vorliegende Erfindung stellt auBerdem ein zweites 
20 Schlagwerkzeug bereit, mit einer Haltehulse, um einen 
Werkzeugeinsatz zu halten, so daB er in einer axialen Rich- 
tung derselben verschiebbar ist, einer vorderen Abdeckung, 
die die Haltehulse halt und an einem Werkzeugkorper befe- 
stigt ist, einer ersten Hammerhalterung, die durch die vor- 
25 dere Abdeckung verschiebbar gefuhrt ist und eine Riick- 
prallkraft aufnimmt, die von einem Zwischenelement uber- 
tragen wird, einer zweiten Hammerhalterung, die mit der er- 
sten Hammerhalterung in Eingriff steht und einen ausge- 
sparten Abschnitt aufweist, der an einer Innenflache dersel- 
30 ben gebildet ist, um eine axiale Schiebebewegung des Zwi- 
schenelements nach vorne zu begrenzen. Das Zwischenele- 
ment ist durch die Haltehulse und die zweite Hammerhalte- 
rung verschiebbar gehalten. Das zweite Schlagwerkzeug 
umfaBt ferner ein Pufferelement, das zwischen der vorderen 
35 Abdeckung und der zweiten Hammerhalterung angeordnet 
ist, um eine Schlagkraft aufzunehmen, die von dem Zwi- 
schenelement in einem unbelasteten Zustand ubertragen 
wird. Zudem ist ein Zwischenraum zwischen einem vorde- 
ren Ende der zweiten Hammerhalterung und einen hinteren 
40 Ende der Haltehulse vorgesehen, um ein Verformungsaus- 
maB des Pufferelements zu regulieren. 

KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

45 Die obigen und anderen Ziele, Eigenschaf ten und Vorteile 
der vorliegenden Erfindung werden aus der folgenden de- 
taillierten Beschreibung besser ersichtlich werden, die in 
Verbindung mit den begleitenden Zeichnungen zu lesen ist, 
in denen: 

50 Fig. 1 eine Ansicht im vertikalen Querschnitt ist, die ein 
Schlagwerkzeug gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung zeigt und einen Schlagvor- 
gang in einem unbelasteten Zustand erlautert, 
Fig. 2 eine Ansicht im vertikalen Querschnitt ist, die das 

55 Schlagwerkzeug gemaB der bevorzugten Ausfuhrungsform 
der vorliegenden Erfindung zeigt und einen Schlagvorgang 
in einem belasteten Zustand erlautert, und 

Fig. 3 eine Perspektivansicht ist, die ein Aussehen des 
Schlagwerkzeugs gemaB der bevorzugten Ausfuhrungsform 

60 der vorliegenden Erfindung zeigt. 

BESCHREIBUNG EINER BEVORZUGTEN AUSFUH- 
RUNGSFORM 

65 Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der vorliegenden Er- 
findung wird anhand der beigefiigten Zeichnungen erlautert. 
Identische Teile sind in den gesamten Ansichten mit den 
gleichen Bezugszeichen bezeichnet. In den Fig. 1 bis 3 stellt 
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Bezugszeichen 1 einen Werkzeugeinsatz dar. Bezugszei- 
chen 2 stellt eine Haltehiilse dar. Bezugszeichen 3 stellt eine 
vordere Abdeckung dar. Bezugszeichen 4 stellt ein Zwi- 
schenelement dar. Bezugszeichen 5 stellt eine erste Ham- 
merhalterung dar. Bezugszeichen 6 stellt ein erstes Puffer- 5 
element dar. Bezugszeichen 7 stellt eine zweite Hammerhal- 
terung dar. Bezugszeichen 8 stellt ein Schlagelement dar. 
Bezugszeichen 9 stellt einen Werkzeugkorper dar. Bezugs- 
zeichen 10 stellt einen Zwischenraum dar. Bezugszeichen 

11 stellt einen ausgesparten Abschnitt dar. Bezugszeichen 10 

12 stellt einen Flansch des Zwischenelements 4 dar. Bezugs- 
zeichen 13 stellt ein zweites Pufferelement dar. Bezugszei- 
chen 14 stellt einen Zylinder dar. Bezugszeichen 15 stellt ei- 
nen Bolzen dar. Bezugszeichen 16 stellt eine Kugel dar. Be- 
zugszeichen 17 stellt einen Griff dar. Bezugszeichen 18 15 
steilt einen Motor dar und Bezugszeichen 19 stellt einen Sei- 
tengriff dar. 

Nach Fig, 3 ist der Werkzeugeinsatz 1 an einem vorderen 
Ende des Schlagwerkzeugs vorgesehen. Eine Schlag- oder 
StoBkraft wird von dem Motor 18 zum Werkzeugeinsatz 1 20 
uber einen Schlagkraftiibertragungsmechanismus ubertra- 
gen, der in dem Werkzeugkorper 9 untergebracht ist. Der 
Motor 18 ist an einem unteren Abschnitt des Schlagwerk- 
zeugs angeordnet. Der Griff 17 und der Seitengriff 19 sind 
dafur vorgesehen, daB ein Bediener das Schlagwerkzeug 25 
leicht halten und betatigen kann. Ein Ein/Aus-Leistungs- 
schalter (nicht gezeigt) ist am oder nahe bei dem Griff 17 
vorgesehen. Der Griff 17 ist am hinteren Ende des Werk- 
zeugkorpers 9 und auch am hinteren Ende des Motors 18 an- 
geordnet. Der Seitengriff 19 ist an einer Vorderseite der vor- 30 
deren Abdeckung 3 angeordnet. 

Der Werkzeugeinsatz 1 wird von einer Werkzeugeinsatz- 
aufhahme gehalten, die in bezug auf die vordere Abdeckung 
3 schwingfahig ist, so daB der Winkel des Werkzeugeinsat- 
zes 1 in bezug auf den Werkzeugkorper 9 veranderbar ist. 35 

Fig. 2 zeigt einen Schlagvorgang des Schlagwerkzeugs in 
einem belasteten Zustand, bei dem der Werkzeugeinsatz 1 
Beton oder ahnliches Material, das gebohrt oder zerteilt 
werden soli, stoBt oder schlagt. Eine Drehbewegung des 
Motors 18 wird durch einen geeigneten Antriebskraftuber- 40 
tragungsmechanismus (nicht gezeigt) in eine Auf- und Ab- 
bewegung des Kolbens (nicht gezeigt) umgewandelt. Die 
Auf- und Abbewegung des Kolbens wird uber eine Luft- 
kammer (nicht gezeigt) zum Schlagelement 8 ubertragen. 
Das Schlagelement 8 ist verschiebbar in dem Zylinder 14 45 
untergebracht und bewegt sich in der axialen Richtung des 
Zylinders 14 auf und ab. Die Auf- und Abbewegung des 
Schlagelements 8 wird kontinuierlich zum Werkzeugeinsatz 
1 uber das Zwischenelement 4 ubertragen. Somit iibertragt 
der Werkzeugeinsatz 1 die Schlag- oder StoBkraft auf den 50 
Beton oder das ahnliche Material, das gebohrt oder zerteilt 
werden soil. 

Der Werkzeugeinsatz 1 und das Zwischenelement 4 sind 
in der axialen Richtung verschiebbar. Die Schlag- oder 
StoBkraft wird uber das Schlagelement 8, das Zwischenele- 55 
ment 4 und den Werkzeugeinsatz 1 ubertragen, die den 
Schlagkraftubertragungsmechanismus bilden. Die Halte- 
hiilse 2 und die zweite Hammerhalterung 7 sind koaxial zu- 
einander und urn das Schlagelement 8, das Zwischenele- 
ment 4 und den Werkzeugeinsatz 1 herum angeordnet. Im 60 
belasteten Zustand wird im wesentlichen keine Schlag- oder 
StoBkraft auf die Haltehiilse 2 und die zweite Hammerhalte- 
rung 7 ubertragen. 

Die zweite Hammerhalterung 7 ist am hinteren Ende der 
Haltehiilse 2 angeordnet. Der Zwischenraum 10 ist zwi- 65 
schen der zweiten Hammerhalterung 7 und der Haltehiilse 2 
vorgesehen, um die zweite Hammerhalterung 7 von der Hal- 
tehiilse 2 in der axialen Richtung zu beabstanden oder zu 
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trennen. Die zweite Hammerhalterung 7 ist eine zylindri- 
sche Hiilse mit einer ersten inneren, zylindrischen Wand mit 
einem Durchmesser, der dem AuBendurchmesser des Zwi- 
schenelements 4 entspricht, der einen zylindrischen Korper 
aufweist. Die erste innere, zylindrische Wand ist an der Seite 
des vorderen Endes der zweiten Hammerhalterung 7 nahe 
dem Werkzeugeinsatz 1 angeordnet. Das Zwischenelement 
4 ist somit von der ersten inneren, zylindrischen Wand der 
zweiten Hammerhalterung 7 verschiebbar gehalten. Die 
zweite Hammerhalterung 7 weist eine zweite innere, zylin- 
drische Wand auf, die den ausgesparten Abschnitt 11 defi- 
niert, der einen geringfugig groBeren Durchmesser aufweist, 
der dem AuBendurchmesser des Flansches 12 entspricht, der 
am hinteren Ende des Zwischenelements 4 gebildet ist. Der 
Durchmesser des Flansches 12 ist geringfugig groBer als der 
Durchmesser des Zwischenelements 4. Wenn sich das Zwi- 
schenelement 4 nach vorne verschiebt, wird der Flansch 12 
durch das vordere Ende des ausgesparten Abschnitts 11 ge- 
stoppt. 

Die zweite Hammerhalterung 7 weist einen hinteren End- 
flansch auf, der sich in der Richtung radial nach auBen er- 
streckt. Das erste Pufferelement 6 ist zwischen dem sich ra- 
dial erstreckenden hinteren Endflansch und der zweiten 
Hammerhalterung 7 und der vorderen Abdeckung 3 vorge- 
sehen. Das erste Pufferelement 6 ist aus einem Urethang- 
ummi mit einer Gummiharte hergestellt, die HS 90 ent- 
spricht. 

Die erste Hammerhalterung 5 ist am hinteren Ende der 
Hammerhalterung 7 angeordnet. Die erste Hammerhalte- 
rung 5 ist durch die vordere Abdeckung 3 verschiebbar ge- 
fuhrt und nimmt eine Riickprallkraft auf, die von dem Zwi- 
schenelement 4 ubertragen wird. Das zweite Pufferelement 
13 ist am hinteren Ende der ersten Hammerhalterung 5 an- 
geordnet. Das zweite Pufferelement 13 dient als ein StoBab- 
sorber, der die Schlag- oder StoBkraft auf nimmt, die von 
dem Zwischenelement 7 in der Richtung nach hinten wirkt, 
wenn der Werkzeugeinsatz 1 eine Reaktions- oder Riick- 
prallkraft von dem gebohrten oder zerteilten Material auf- 
nimmt. Der sich radial erstreckende hintere Endflansch der 
zweiten Hammerhalterung 7 weist eine konische Flache auf, 
die in Kontakt mit der ersten Hammerhalterung 5 gebracht 
wird. Mit anderen Worten wird der sich radial erstreckende 
hintere Endflansch der zweiten Hammerhalterung 7 teil- 
weise in Kontakt mit der ersten Hammerhalterung 5 ge- 
bracht, so daB der hintere Endflansch der zweiten Hammer- 
halterung 7 nicht durch die Schlag- oder StoBkraft zerbro- 
chen wird. 

Aus dem in Fig. 2 gezeigten Zustand nimmt der Bediener 
die auf das Schlagwerkzeug aufgebrachte Druckkraft weg. 
Das Schlagwerkzeug 1 wird von dem gebohrten oder zer- 
teilten Material auBer Eingriff gebracht. Dieser Zustand 
wird als ein unbelasteter Zustand bezeichnet. Andererseits 
wird der Zustand, in dem der Werkzeugeinsatz 1 unter der 
Druckkraft in Kontakt mit dem gebohrten oder zerteilten 
Material gebracht wird, als der belastete Zustand bezeich- 
net. 

Im unbelasteten Zustand ist der Werkzeugeinsatz 1 relativ 
zum Werkzeugkorper 9 nach vorne verschiebbar. Der Werk- 
zeugeinsatz 1 und das Zwischenelement 4 verschieben sich 
in Ansprechen auf die Auf- und Abbewegung des Schlag- 
elements 8 nach vorne, wie es in Fig. 1 gezeigt ist. 

Die vordere Endstellung des Werkzeugeinsatzes 1 wird 
von einem geeigneten Begrenzungselement begrenzt. Wenn 
der Werkzeugeinsatz 1 in der vordersten Stellung angeord- 
net ist, ist ein vorherbestimmter Zwischenraum zwischen 
dem Werkzeugeinsatz 1 und dem Zwischenelement 4 vorge- 
sehen. Das Zwischenelement 4 kann sich nach vorne ver- 
schieben, bis der Flansch 12 durch das vordere Ende des 
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ausgesparten Abschnitts 11 der zweiten Hammerhalterung 7 
gestoppt wird. Das erste Pufferelement 6 absorbiert den 
StoB, der hervorgerufen wird, wenn der Ransch 12 auf das 
vordere Ende des ausgesparten Abschnitts 11 auftrifft. Es ist 
wiinschenswert, daB die Lebensdauer des ersten Pufferele- 5 
ments 6 im wesentlichen mit der Lebensdauer des Schlag- 
werkzeugs identisch ist. Die Lebensdauer des ersten Puffer- 
elements 6 entspricht beispielsweise wiederholten 1 x 10 7 
Schlagen. 

Um die StoBabsorptionsfahigkeit derart sicherzustellen, 10 
daB sie wiederholten 1 x 10 7 Schlagen entspricht, ist es not- 
wendig, das KompressionsausmaB des ersten Pufferele- 
ments 6 auf ein geeignetes Niveau zu begrenzen, wenn das 
erste Pufferelement 6 die Schlag- oder StoBkraft aufhimmt. 

GemaB dieser Ausfuhrungsform ist das erste Pufferele- 15 
ment 6 ein Urethangummi mit einer Dicke von 5,0 mm. Die 
StoBabsorptionsfahigkeit, die den wiederholten 1 x 10 7 
Schlagen entspricht, kann sichergestellt werden, wenn das 
KompressionsausmaB auf innerhalb von 0,5 mm begrenzt 
ist. In Hinblick darauf ist der Zwischenraum 10, der zwi- 20 
schen der zweiten Hammerhalterung 7 und der Haltehiilse 2 
vorgesehen ist, in einem Zustand, in dem das erste Puffer- 
element 6 nicht zusammengedriickt ist, auf 0,5 mm festge- 
legt. Wenn das erste Pufferelement 6 mit einer GrdBe von 
0,5 mm zusammengedriickt wird, wird die zweite Hammer- 25 
halterung 7 in Kontakt mit der Haltehiilse 2 gebracht. In die- 
sem Zustand (der in Fig. 1 gezeigt ist), wird ein geringfugi- 
ger Zwischenraum zwischen einer vorderen koni schen Fla- 
che des Zwischenelements 4 und einer entsprechenden koni- 
schen Innenflache der Haltehiilse 2 aufrechterhalten. Des- 30 
halb ist die axiale Schiebebewegung des Zwischenelements 
4 nicht durch die Haltehiilse 2 begrenzt. Mit anderen Worten 
wird keine Schlag- oder StoBkraft vom Zwischenelement 4 
auf die Haltehiilse 2 ubertragen. 

Mit der oben beschriebenen Anordnung absorbiert das er- 35 
ste Pufferelement 6 den StoB, der hervorgerufen wird, wenn 
sich das Zwischenelement 4 nach vorne verschiebt. Der Bol- 
zen 15, der als ein Befestigungselement dient, um die vor- 
dere Abdeckung 3 sicher mit dem Werkzeugkorper 9 zu ver- 
binden, ist keiner ubermaBigen Kraft ausgesetzt. Infolgedes- 40 
sen ist der Verbindungsabschnitt zwischen dem Werkzeug- 
korper 9 und dem Griff 17 keiner ubermaBigen Schlag- oder 
StoBkraft ausgesetzt. 

DemgemaB wird es moglich, die auf den Verbindungsab- 
schnitt zwischen dem Werkzeugkorper 9 und dem Griff 17 45 
wirkende Spannung zu verringern. Wenn beispielsweise das 
herkommliche Schlagwerkzeug eine groBe Druckspannung 
hervorruft, die 14,7 kg/mm 2 erreicht, macht es die vorlie- 
gende Erfindung moglich, die Spannung auf ein geringeres 
Niveau zu reduzieren, das 4,9 kg/mm 2 entspricht, was aus- 50 
reichend niedriger als die zulassige Spannung (annahemd 
9,8 kg/mm 2 ) am Verbindungsabschnitt zwischen dem Werk- 
zeugkorper 9 und dem Griff 17 ist 

Zusatzlich begrenzt der Zwischenraum 10 wesentlich das 
KompressionsausmaB des ersten Pufferelements 6, so daB 55 
sichergestellt ist, daB die Lebensdauer des ersten Pufferele- 
ments 6 wiederholten 1 x 10 7 Schlagen entspricht. Infolge- 
dessen wird es moglich, ein langlebiges und zuverlassiges 
Schlagwerkzeug zu schaffen. 

Diese Erfindung kann in mehreren Ausfuhrungsformen 60 
ausgefuhrt werden, ohne vom Geist wesentlicher Eigen- 
schaften derselben abzuweichen. Die vorliegende Erfindung 
soil wie beschrieben deshalb lediglich veranschaulichend 
und nicht begrenzend sein, da der Schutzbereich der Erfin- 
dung vielmehr durch die beigefugten Anspriiche als durch 65 
die diesen vorausgehende Beschreibung definiert ist. Alle 
Anderungen, die in die MaBe und Ziele der Anspriiche fal- 
len, oder Aquivaiente derartiger MaBe und Ziele sollen des- 
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halb durch die Anspriiche eingeschiossen sein. 

Patentanspruche 

1 . Schlagwerkzeug mit: 

einem Schlagelement (8), das sich in einem Zylinder 
(14) in Ansprechen auf eine von einem Motor (18) ab- 
gegebene Antriebskraft auf- und abbewegt, 
einem Zwischenelement (4), das von dem Schlagele- 
ment geschlagen wird, 

einem Werkzeugeinsatz (1), der an einem vorderen 
Ende des Schlagwerkzeugs vorgesehen ist und von 
dem Zwischenelement geschlagen wird; und 
einer Haltehiilse (2), um den Werkzeugeinsatz (1) zu 
halten, so daB er in einer axialen Richtung derselben 
verschiebbar ist, gekennzeichnet dadurch, daB 
eine Hammerhalterung (7) zwischen der Haltehiilse (2) 
und dem Zylinder (14) vorgesehen ist, um das Zwi- 
schenelement (4) in einer axialen Richtung derselben 
verschiebbar zu halten, so daB ein vorherbestimmter 
Zwischenraum (10) zwischen der Hammerhalterung 
(7) und der Haltehiilse (2) aufrechterhalten wird, 
die Hammerhalterung (7) einen ausgesparten Abschnitt 
(11) aufweist, der mit einem Ransch (12) des Zwi- 
schenelements (4) in Eingriff treten kann, um die 
Schiebebewegung des Zwischenelements (4) zu be- 
grenzen, und 

durch ein Pufferelement (6), um eine Schlagkraft auf- 
zunehmen, wenn der Ransch (12) von dem ausgespar- 
ten Abschnitt (11) gestoppt wird. 

2. Schlagwerkzeug nach Anspruch 1, wobei der Zwi- 
schenraum (10) ein KompressionsausmaB des Puffer- 
elements (6) begrenzt, so daB eine vorherbestirnmte 
Lebensdauer des Pufferelements (6) sichergestellt ist. 

3. Schlagwerkzeug nach Anspruch 1, wobei das Puf- 
ferelement (6) zwischen der Hammerhalterung (7) und 
einer vorderen Abdeckung (3), die die Hammerhalte- 
rung (7) beherbergt, vorgesehen ist. 

4. Schlagwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, wobei die 
Lebensdauer des Pufferelements (6) im wesentlichen 
mit der Lebensdauer des Schlagwerkzeugs identisch 
ist. 

5. Schlagwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
wobei die Lebensdauer des Pufferelements (6) wieder- 
holten 1 x 10 7 Schlagen entspricht. 

6. Schlagwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
wobei das Pufferelement (6) ein Urethangummi mit ei- 
ner Gummiharte ist, die HS 90 entspricht. 

7. Schlagwerkzeug mit: 

einer Haltehiilse (2), um einen Werkzeugeinsatz (1) zu 
halten, so daB er in einer axialen Richtung derselben 
verschiebbar ist, 

einer vorderen Abdeckung (3), die die Haltehiilse (2) 
halt und an einem Werkzeugkorper (9) befestigt ist, 
einer ersten Hammerhalterung (5), die durch die vor- 
dere Abdeckung (3) verschiebbar gefuhrt ist und eine 
Riickprallkrart aufnimmt, die von einem Zwischenele- 
ment (4) ubertragen wird, 

einer zweiten Hammerhalterung (7), die mit der ersten 
Hammerhalterung (5) in Eingriff steht und einen aus- 
gesparten Abschnitt (11) aufweist, der an einer Innen- 
flache derselben gebildet ist, um eine axiale Schiebebe- 
wegung des Zwischenelements (4) nach vorne zu be- 
grenzen, 

wobei das Zwischenelement (4) durch die Haltehiilse 
(2) und die zweite Hammerhalterung (7) verschiebbar 
gehalten ist, 

einem Pufferelement (6), das zwischen der vorderen 
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Abdeckung (3) und der zweiten Hammerhalterung (7) 
angeordnet ist, urn eine Schlagkraft aufzunehmen, die 
von dem Zwischenelement (4) in einem unbelasteten 
Zustand ubertragen wird, und 
einem Zwischenraum (10), der zwischen einem vorde- 
ren Ende der zweiten Hammerhalterung (7) und einem 
hinteren Ende der Haltehiilse (2) vorgesehen ist, um 
das VerformungsausmaB des Pufferelements (6) zu re- 
gulieren. 
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